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ANNEXE 5

(Réf § 3.17)

CONVENTIONS D'OSLO ET DE PARIS POUR LA PREVENTION DE LA POLLUTION MARINE

SEIZIEME REUNION CONJOINTE DES COMMISSIONS D'OSLO ET DE PARIS

KARLSKRONA: 13 - 17 JUIN 1994

_______________________________________________________________________________

Recommandation PARCOM 94/1

sur les meilleures techniques disponibles

dans les nouvelles installations

d'électrolyse de l'aluminium 

1.
Considérants

Toutes les usines d'aluminium construites depuis 1970 ou à peu près, et nombre d'usines plus anciennes, appliquent la technique de la précuisson. La technologie Söderberg est employée dans plusieurs usines anciennes; elle représente à peu près un tiers de la production mondiale, et 17% de la production des pays compris dans le périmètre de PARCOM.

Le principal problème écologique que pose l'industrie de l'aluminium tient à l'émission de polluants atmosphériques traditionnellement du fait des atteintes susceptibles d'être portées à l'environnement local. Les principaux polluants atmosphériques sont les fluorures, la poussière, le SO2 et, dans le cas des installations de type Söderberg, les HPA (goudron). L'effet potentiel de réchauffement global dû aux gaz de fluorocarbone (CF) et au CO2 est pour sa part un problème écologique plus récent.

Intrinsèquement, l'électrolyse de l'aluminium est un procédé à sec. Des rejets d'eaux usées sont cependant possibles dans les usines équipées de matériels de désulfuration par voie humide.

2.
Exposé

Les Parties contractantes à la Convention pour la prévention de la pollution marine d'origine tellurique RECOMMANDENT la meilleure technique disponible (BAT) pour l'électrolyse de l'aluminium dans les installations nouvelles, technique décrite aux sections ci-après.

3.
Objectif
L'objectif de la présente recommandation est de prévenir efficacement la pollution environnementale, due aux émissions de polluants gazeux et liquides résultant de la fabrication de l'aluminium par électrolyse, tout en tenant compte de facteurs tels que la santé et la consommation d'énergie.

4.
Définitions

Dans la présente recommandation:

a.
le secteur de l'électrolyse de l'aluminium se limite aux opérations de l'atelier des creusets.

b.
les émissions atmosphériques de fluorures inorganiques sont définies comme correspondant au fluorure total (Ft) et au fluorure gazeux (HF). Le Ft comprend le HF;

c.
l'abréviation HPA désigne les hydrocarbures polycycliques aromatiques. Il n'existe pas de définition internationale précise des HPA. On élabore à l'heure actuelle une norme ISO d'échantillonnage et d'analyse. Dans la présente recommandation, les HPA comprennent les 16 composants définis par l'EAA dans les phases solide, liquide et gazeuse;

d.
les gaz de CF comprennent le CF4 et le C2F6, tous deux gaz de serre;

e.
les moyennes à long terme sont les moyennes obtenues sur 12 mois.

5.
Meilleures techniques disponibles

La technique de la précuisson constitue la BAT dans l'électrolyse de l'aluminium.

La BAT englobe:

a.
les creusets de précuisson clos, conçus pour assurer un haut rendement à la collecte des vapeurs ainsi qu'une ouverture minimale des enceintes pendant l'exploitation;

b.
une alimentation intermittente ponctuelle en oxyde d'aluminium dans l'axe du creuset;

c.
un procédé efficace de contrôle informatique afin de maîtriser la composition du bain et de limiter les effets d'anode;

d.
une épuration des gaz qui s'échappent des creusets, par une adsorption des fluorures sur de l'oxyde d'aluminium, l'enlèvement des particules et le recyclage de l'oxyde d'aluminium dans les creusets;

e.
une exploitation et un entretien attentifs et efficaces;

f.
la surveillance continue des émissions de polluants atmosphériques, ceci par le prélèvement fréquent d'échantillons ou par des dosages en continu.

Pour limiter les émissions de SO2 lorsque l'utilisation de coke à basse teneur en soufre n'aura pas été possible ou se sera révélée insuffisante, des dispositifs de traitement supplémentaire pourront être installés en aval de l'unité d'adsorption.

6.
Valeurs des émissions

Les valeurs des émissions pouvant être obtenues grâce à la BAT sont indiquées dans l'annexe. 
7.
Rapports sur la progression de la mise en oeuvre

Il conviendrait de présenter un rapport sur la mise en oeuvre de la présente recommandation la première année suivant le lancement d'une nouvelle installation.

Annexe

PLAFONDS DES EMISSIONS DES FLUORURES, ET POUSSIERE POUVANT ETRE OBTENUS EN APPLIQUANT LA BAT DANS LES NOUVELLES INSTALLATIONS
	
	Plafonds d'émission (kg/tonne Al)

	
	Air

  Ft (soit F)

  HF (soit F)   
  Poussière

	
	       0,6

        0,4


1

	

	


Etant donné que les HPA se présentent seulement sous forme de traces, aucune valeur n'est indiquée.

Les plafonds d'émission sont des moyennes sur 12 mois.

Des plafonds d'émission sur des durées courtes seront introduits pour le HF lorsqu'on disposera de plus amples renseignements, grâce aux contrôles exercés sur les gaz des creusets et sur l'air de ventilation.

Il est laissé toute latitude pour définir les émissions de fluorure comme émissions de fluorure total ou de fluorure gazeux.

� 	Pour le formulaire de notification, voir la recommandation OSPAR 2005/1 sur les formulaires de notification de la mise en oeuvre et de la mise en conformité des mesures OSPAR relatives à l’industrie des métaux non ferreux
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